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  Справка по расценке QUOTE  \* MERGEFORMAT 
Сборник: ФЕР-2001-22 Водопровод - наружные сети
Обоснование: ФЕР22-05-002-01
Краткое имя: Продавливание без разработки грунта (прокол) на длину до 10 м труб диаметром 100 мм
Полное имя: Продавливание без разработки грунта (прокол) на длину до 10 м труб диаметром 100 мм
Единица измерения: 100 м продавливания
	1-зона

	Виды затрат
	Един. измер.
	Затраты

	Прямые затраты
	Руб.
	23 883,06

	Заработная плата рабочих
	Руб.
	2 310,90

	Материалы
	Руб.
	6 831,51

	Эксплуатация машин
	Руб.
	14 740,65

	  в т.ч. заработная плата машинистов
	Руб.
	2 497,30

	Затраты труда рабочих
	ЧелЧ
	236,53

	Затраты труда машинистов
	ЧелЧ
	236,04

	Средний разряд рабочих
	
	4,1


	Материалы

	Наименование
	Кол-во
	Един. измер.
	Стоимость

	Ацетилен газообразный технический
	0,03
	м3
	38,51

	Кислород технический газообразный
	0,2
	м3
	6,22

	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской диаметром от 20 до 377 мм из стали марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс наружный диаметр 108 мм толщина стенки 3.5 мм
	100,4
	м
	67,65

	Фасонные стальные сварные части, диаметр до 800 мм
	0
	т
	5 500,00

	Электроды диаметром 4 мм Э42
	0,0038
	т
	9 750,00


	Механизмы

	Наименование
	Кол-во
	Един. измер.
	Стоимость

	Агрегаты сварочные передвижные с номинальным сварочным током 250-400 А с дизельным двигателем
	7,03
	м-час
	14,00

	Аппараты для газовой сварки и резки
	0,22
	м-час
	1,20

	Краны на автомобильном ходу при работе на других видах строительства (кроме магистральных трубопроводов) 10 т
	2,18
	м-час
	111,99

	Краны переносные 1 т
	60,76
	м-час
	27,20

	Установки гидравлические для труб, длиной продавливания до 20 м (УПК-2,5) при работе от передвижных электростанций
	56,17
	м-час
	102,00

	Электростанции передвижные 30 кВт
	116,93
	м-час
	60,00


	Состав работ

	Наименование

	1. Опускание, укладка и центрирование труб на направляющей раме.

	2. Сварка труб и приварка ножа.

	3. Установка нажимных устройств.

	4. Продавливание трубы в грунте с обслуживанием механизмов.

	5. Наращивание нажимных устройств.


