	№ п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем

	1.
	Замена задвижки ТУ-208 с байпасом (ГПМ).
	
	

	1.1.  
	Разработка проекта производства работ (ППР) 
	
	

	1.2.  
	Демонтаж металлических обечаек изоляции.
	м2
	25

	1.3.  
	Демонтаж плит минераловатных.
	м3
	2,5

	1.4.  
	Демонтаж задвижки ТУ-208 (Ду1000, Ру25).
	т.
	5,8

	1.5.  
	Демонтаж перехода Ду1200-1000 (2шт., вес указан за 2шт.)
	т.
	0,6

	1.6.  
	Демонтаж байпаса задвижки ТУ-208 (задвижка Ду150, труба Ду150 – 2п.м., два отвода Ду150).
	т.
	0,25

	1.7.  
	Монтаж перехода Ду1200-800 (2шт., вес указан за 2шт.)
	т.
	0,9

	1.8.  
	Монтаж шарового крана KHSVI Ду800, Ру25 с приводом Aumamatic или аналога, согласованного с заказчиком.
	шт.
	1

	1.9.  
	Монтаж байпаса ТУ-208 (ручной шаровый кран KHSVI Ду150 или аналог, согласованный с заказчиком, Ру25 – 1шт., трубопровод Ду150 – 5 п.м., отвод Ду150 – 2шт.)
	т.
	0,38

	1.10.  
	Зачистка металла сварных соединений под ультразвуковой контроль.
	дм2
	150

	1.11.  
	Реконструкция площадки обслуживания шарового крана ТУ-208 с установкой защитного козырька:

демонтаж существующей площадки заменяемой задвижки

изготовление и установка площадки обслуживания и защитного навеса  вновь установленного шарового крана.
	т.

т.
	0,8
0,6

	1.12.  
	Корректировка существующего электротехнического проекта схемы управления электроприводом ТУ-208 в соответствии с типом вновь устанавливаемого привода с полной заменой существующей аппаратуры управления (автоматы питания, ключи управления, магнитные пускатели, кабельные связи). Места установки аппаратуры управления электроприводом сохраняются. Сохранить принятые обозначения арматуры и маркировку элементов электросхемы.
	сх.
	1

	1.13.  
	Монтаж и наладка схемы управления ТУ-208.
	сх.
	1

	1.14.  
	Демонтаж выведенных из эксплуатации:

 автоматов питания,
 ключей управления,

 магнитных пускателей, 

кабельных связей КВВГнг 10х1,5,

провода вторничной коммутации.
	шт

шт

шт

п.м. 

п.м.
	1

1

2

150

30

	1.15.  
	Монтаж плит минераловатных.
	м3
	2,5

	1.16.  
	Монтаж металлических обечаек.
	м2
	25

	1.17.  
	Окраска площадки обслуживания шарового крана ТУ-208 (ориентировочно).
	м2
	20

	2.
	Замена задвижки ТУ-287 с байпасом (ГПМ, стеснённые условия).
	
	

	2.1. 
	Разработка проекта производства работ (ППР) 
	
	

	2.2. 
	Демонтаж металлических обечаек изоляции.
	м2
	25

	2.3. 
	Демонтаж плит минераловатных.
	м3
	2,5

	2.4. 
	Демонтаж задвижки ТУ-287 (Ду1000, Ру25).
	т.
	5,5

	2.5. 
	Демонтаж перехода Ду1200-1000 (2шт., вес указан за 2шт.)
	т.
	0,6

	2.6. 
	Демонтаж байпаса задвижки ТУ-287 (задвижка Ду150, труба Ду150 – 2п.м., два отвода Ду150).
	т.
	0,25

	2.7. 
	Монтаж перехода Ду1200-800 (2шт., вес указан за 2шт.)
	т.
	0,9

	2.8. 
	Монтаж шарового крана KHSVI Ду800, Ру25 с приводом Aumamatic или аналога, согласованного с заказчиком
	шт.
	1

	2.9. 
	Монтаж байпаса ТУ-287 (ручной шаровый кран KHSVI Ду150 или аналог, согласованный с заказчиком, Ру25 – 1шт., трубопровод Ду150 – 5 п.м., отвод Ду150 – 2шт.)
	т.
	0,38

	2.10. 
	Зачистка металла сварных соединений под ультразвуковой контроль.
	дм2
	150

	2.11. 
	Реконструкция площадки обслуживания шарового крана ТУ-287 с установкой защитного козырька:

демонтаж существующей площадки заменяемой задвижки

изготовление и установка площадки обслуживания и защитного навеса  вновь установленного шарового крана.
	т.

т.
	0,8

0,6

	2.12. 
	Корректировка существующего электротехнического проекта схемы управления электроприводом ТУ-287 в соответствии с типом вновь устанавливаемого привода с полной заменой существующей аппаратуры управления (автоматы питания, ключи управления, магнитные пускатели, кабельные связи). Места установки аппаратуры управления электроприводом сохраняются. Сохранить принятые обозначения арматуры и маркировку элементов электросхемы.
	сх.
	1

	2.13. 
	Монтаж и наладка схемы управления ТУ-287.
	сх.
	1

	2.14. 
	Демонтаж выведенных из эксплуатации:

 автоматов питания,
 ключей управления,

 магнитных пускателей, 

кабельных связей КВВГнг 10х1,5,

провода вторничной коммутации.
	шт

шт

шт

п.м. 

п.м.
	1

1

2

150

30

	2.15. 
	Монтаж плит минераловатных.
	м3
	2,5

	2.16. 
	Монтаж металлических обечаек.
	м2
	25

	2.17. 
	Окраска площадки обслуживания шарового крана ТУ-287 (ориентировочно).
	м2
	20

	3.
	Замена задвижки ТУ-205 (ГПМ, стеснённые условия, работы на высоте 10м.)
	
	

	3.1. 
	Разработка проекта производства работ (ППР) 
	
	

	3.2. 
	Демонтаж металлических обечаек изоляции.
	м2
	20

	3.3. 
	Демонтаж плит минераловатных.
	м3
	2,0

	3.4. 
	Демонтаж задвижки ТУ-205 (Ду600, Ру25).
	т.
	4,6

	3.5. 
	Демонтаж перехода Ду1000-600.
	т.
	0,6

	3.6. 
	Демонтаж байпаса задвижки ТУ-205 (задвижка Ду150, труба Ду150 – 2п.м., два отвода Ду150).
	т.
	0,25

	3.7. 
	Монтаж перехода Ду1000-800 (2шт., вес указан за 2шт.)
	т.
	0,4

	3.8. 
	Монтаж шарового крана KHSVI Ду800 Ру25 с приводом Aumamatic или аналога, согласованного с заказчиком.
	шт.
	1

	3.9. 
	Монтаж байпаса ТУ-205 (ручной шаровый кран KHSVI Ду150 или аналог, согласованный с заказчиком, Ру25 – 1шт., трубопровод Ду150 – 5 п.м., отвод Ду150 – 2шт.)
	т.
	0,38

	3.10. 
	Зачистка металла сварных соединений под ультразвуковой контроль.
	дм2
	140

	3.11. 
	Реконструкция площадки обслуживания шарового крана ТУ-205 с установкой защитного козырька:

демонтаж существующей площадки заменяемой задвижки

изготовление и установка площадки обслуживания и защитного навеса  вновь установленного шарового крана.
	т.

т.
	0,8

0,6

	3.12. 
	Корректировка существующего электротехнического проекта схемы управления электроприводом ТУ-205 в соответствии с типом вновь устанавливаемого привода с полной заменой существующей аппаратуры управления (автоматы питания, ключи управления, магнитные пускатели, кабельные связи). Места установки аппаратуры управления электроприводом сохраняются. Сохранить принятые обозначения арматуры и маркировку элементов электросхемы.
	сх.
	1

	3.13. 
	Монтаж и наладка схемы управления ТУ-205.
	сх.
	1

	3.14. 
	Демонтаж выведенных из эксплуатации:

 автоматов питания,
 ключей управления,

 магнитных пускателей, 

кабельных связей КВВГнг 10х1,5,

провода вторничной коммутации.
	шт

шт

шт

п.м. 

п.м.
	1

1

2

150

30

	3.15. 
	Монтаж плит минераловатных.
	м3
	2,0

	3.16. 
	Монтаж металлических обечаек.
	м2
	19

	3.17. 
	Окраска площадки обслуживания шарового крана ТУ-205 (ориентировочно).
	м2
	20

	
	Изготовление и установка временных металлоконструкций для устройства площадок
	т.
	0,3

	
	Изготовление и установка настилов на временные металлоконструкции
	м2
	5

	
	Предоставление исполнительской технической документации.
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3

