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     Министерство химической и нефтеперерабатывающей промышленности

            Центральная научно-исследовательская лаборатория

            экономики и организации ремонтного производства

                             СМЕТНЫЕ РАСЦЕНКИ

                                 СБОРНИК 9

                             РЕЗКА МЕТАЛЛА В ЛОМ

                               ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

   1. Расценки разработаны на основе:

   описаний производства ремонтных работ, согласованных с представителями

заказчика и подрядчика;

   единых норм и расценок на строительные, монтажные и ремонтно-строительные

   работы (ЕНиР); 

   ведомственных норм времени на ремонтные работы;

   тарифных ставок;

   сметных цен эксплуатации строительных машин и сметных цен на материалы,

введенных в действие с 1 января 1991 года.

   2. Расценки составлены для первого территориального района с коэффициентом

равным 1 к заработной плате.

   3. Расценки включают следующие элементы затрат:

   основную заработную плату рабочих, занятых на ремонте;

   стоимость эксплуатации машин, в том числе заработную плату рабочих, занятых

управлением и обслуживанием машин;

   стоимость вспомогательных материальных ресурсов.

   Основные материальные ресурсы, накладные расходы и плановые накопления в

расценках не учтены.

   4. Привязка расценок к местным условиям производства работ осуществляется в

следующем порядке:

   к основной заработной плате и к затратам по эксплуатации машин применяются

коэффициенты, приведенные в таблице 1;

   к основной заработной плате рабочих, занятых на ремонте и заработной плате

рабочих, занятых управлением и обслуживанием машин, применяются районные 

коэффициенты;

   5. Расценками предусмотрено выполнение работ в нормальных условиях. В случаях,

когда работы ведутся в условиях, сняжающих производительность труда (стесненность

и вредные условия труда), к основной заработной плате рабочих и затратам по

эксплуатации машин следует применять коэффициенты, приведенные в таблице 1.

                                                                 Таблица 1                                                                               

------------------------------------------------------------------------------

   №№  :          Условия производства работ                  :  Коэффициент

  п.п. :                                                      :

------------------------------------------------------------------------------

   1    В экспуатируемых зданиях всех назначений, в                  1.1

        действующих цехах и на производственных площадках

        (открытых и полуоткрытых) в связи с наличием в зоне

        производства работ действующего оборудования (станков,

        установок, кранов, разгрузочных ковшей и т.п.) или

        загромождающих помещения предметов (лабораторное

        оборудование, мебель и т.п.), или движения транспорта

        по внутри-цеховым и внутри-заводским путям

   2    То же, при особой стесненности рабочих мест                 1.15

   3    При производстве работ вблизи объектов, находящихся          1.2

        под высоким напряжением

   4    При температуре воздуха на рабочем месте более 40°С         1.25

        в помещениях

   5    При работе в действующих цехах предприятий с вредными       1.25

        условиями труда, в которых рабочим предприятия

        установлен сокращенный рабочий день, а рабочие, 

        занятые на ремонтных работах, имеют рабочий день

        нормальной продолжительности 

   6    При производстве работ в подвальных помещениях, в тоннелях  1.69

------------------------------------------------------------------------------

   Примечания:   1. Применение указанных коэффициентов должно быть обосновано  

                    проектными данными, а при расчетах за выполненные работы-

                    - актами, фиксирующими действительные условия производства

                    работ;

                 2. При производстве работ в условиях, предусмотренных в таблице, 

                    может быть применен только один из коэффициентов, за

                    исключением коэффициента, приведенного в п.3.

   7. Корректировать сметные расценки в зависимости от способа производства

ремонта не допускается, за исключением случаев, указанных в настоящих Общих

указаниях.

                               ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

   1. Настоящий Сборник содержит сметные расценки на резку металла в лом.

   2. Расценки разработаны для резки изделий из углеродистой и легированной

стали. Для оборудования, изготовленного из других металлов, а также покрытого 

специальной антикоррозионной защитой или с нанесенной тепловой изоляцией, к

расценкам следует применять коэффициенты:

   1.25 - для оборудования из кислотоупорного чугуна;

   1.05 - для оборудования освинцованного и оцинкованного;

   1.25 - для оборудования, покрытого бакелитом, пластиком, эмалированного и

гуммированного.

   3. Сметными расценками Выпуска не учтена стоимость устройства лесов и

подмостей.

   4. При наличии отличительных особенностей в условиях выполнения работ,

зависящих от конструктивных особенностей оборудования, к основной заработной

плате, затратам по эксплуатации машин и затратам труда следует применять

поправочные коэффициенты таблицы 2.

                                                                   Таблица 2

------------------------------------------------------------------------------

  №№   :       Условия выполнения работ                      :  Коэффициент

 п.п.  :                                                     : 

------------------------------------------------------------------------------

  1.      Выполнение работ на высоте более 5м с подмостей            1.2

          и лестниц

  2.      То же, с люлек                                             1.5

  3.      То же, с применением монтажного предохранительного         1.3

          пояса

  4.      Выполнение работ в противогазе                             1.5

  5.      То же, в респираторе                                       1.2

  6.      Выполнение работ в закрытых сосудах                        2.0

  7.      Выполнение работ на аммиачных трубопроводах                1.2

  8.      Выполнение работ в стесненных условиях и неудобных         1.2

          местах при затруднительном доступе к разбираемым,

          собираемым и ремонтируемым узлам и деталям

  9.      Выполнение работ во взрывоопасных и пожароопасных          1.3

          зонах

------------------------------------------------------------------------------

          Примечания:  1. При необходимости по условиям выполнения работ

                       одновременного применения нескольких поправочных

                       коэффициентов, общий коэффициент определяется как

                       произведение всех поправочных коэффициентов.

                       2. Указанные коэффициенты устанавливаются по согласованию

                       между заказчиком и подрядчиком на основании соответствующих

                       расчетов.

   5. При пользовании настоящим Сборником обоснование принятой расценки записывается

следующим образом: Сб.9, ЦНИЛ, п.1.1-

   Сб.9 - номер Сборника,

   ЦНИЛ - организация-разработчик,

   п.1.1 - номер расценки.

                                 СОСТАВ РАБОТЫ

                    Резка листовой стали и металлопроката

   Резка стали на части размером: листовой - 1000х1000 мм, угловой, круглой,

квадратной стали, балки двутавровой, швеллера - по 1 м; очистка места резок;

вырезка отверстия для строповки размером 300х300 мм в листовой стали; газовая

и электродуговая резка стали; кантовка в пределах рабочего места при массе

частей до 50 кг - вручную, при большей массе - краном.

                                  Резка труб

   Разметка труб на отрезки длиной 1м; очистка места реза; газовая или электродуговая   

резка труб; резка отрезков вдоль на части при диаметре труб 530мм и более; вырезка 

отверстий для строповки размером 300х300мм в каждой части; кантовка в пределах

рабочего места при массе отрезков до 50кг - вручную, при большей массе - краном.

                            Резка корпусов аппаратов

   Разметка корпуса на части длиной по 1м; очистка места реза; газовая или 

электродуговая резка корпуса с поддерживанием отрезаемой части краном; резка

обечаек вдоль на части при диаметре аппарата 500мм и более с кантовкой в пределах

рабочего места при помощи крана.

                         Вырезка отверстия для строповки

   Газовая или электродуговая вырезка отверстия размером 300х300мм.

                         Срезка монтажных приспособлений

   Газовая или электродуговая срезка фиксаторов, скоб, косынок и пр.

                            Опускание узлов и деталей

   Строповка и опускание узлов, деталей, частей и отрезков металлоконструкций

при помощи крана.

   Машины и механизмы: аппарат сварочный, кран на пневмоколесном ходу,

грузоподъемностью до 16т.

   Материалы: кислород, пропан, электроды МР-3.

