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Ведомость материалов,

используемых при строительстве объекта 

_____________________________________________
	№ п/п
	Наименование применяемых материалов. Требования к качеству, техническим характеристикам, к безопасности, к функциональным характеристикам (потребительским свойствам), к размерам и иные показатели, связанные с определением соответствия применяемых материалов потребностям заказчика
	Единицы измерения
	Количество

	1
	Известь строительная негашеная: комовая, сорт 1 применяется для приготовления растворов и бетонов, вяжущих материалов и производства строительных изделий. Состоит из свободных оксидов кальция и магния с преимущественным содержанием СаО. В небольшом количестве в ней присутствуют  неразложившийся карбонат кальция, а также силикаты, алюминаты и ферриты кальция и магния, образовавшиеся во время обжига при взаимодействии глины и кварцевого песка с оксидами кальция и магния.
	т
	0.016254

	2
	Кислород технический: газообразный. Объёмная доля кислорода не менее 99,7 %;  Объёмная доля водяного пара не более 0,007%. Объемная доля водорода не более 0,3%. 
	м3
	29.367

	3
	Проволока: катанка горячекатаная в мотках диаметром 6,3-6,5 мм. Предназначена для перетяжки на проволоку и других целей. Катанка из углеродистой стали обыкновенного качества марок Ст0, Ст1, Ст2, СтЗ всех степеней раскисления.
	т
	0.0230268

	4
	Растворители для лакокрасочных материалов предназначены для разбавления лакокрасочных материалов на основе поливинилхлоридных хлорированных смол ПСХ ЛС и ПСХ ЛН, сополимеров винилхлорида, эпоксидных смол и других пленкообразующих веществ.
	т
	0.049901

	5
	Швеллеры №40,сталь марки: Ст0. Размеры, не менее h×b×s×t: 400×115×8,0×13,5. Для изготовления второстепенных конструкций, предназначенных для наземных и подвесных путей. 
	т
	0.0292164

	6
	Уайт-спирит применяется как растворитель.
Плотность при 20°С не более 0,790 г/см³;

Летучесть по ксилолу не более 3,0-4,5;

Температура вспышки, определяемая в открытом тигле не ниже 33°С
	т
	0.01855

	7
	Электроды: диаметром не менее 4 мм. 

Коэффициент наплавки 9,0  г/А ч

	т
	0.020316

	8
	Электроды: диаметром не более 4 мм.

Коэффициент наплавки 8,5 г/А ч 
	т
	0.13554

	9
	Электроды: диаметром не менее 6 мм. 

Коэффициент наплавки 10,0 г/А ч

	т
	0.00873

	10
	Круг шлифовальный размером не менее 250×8×32 мм. Круги на керамической связке из электрокорунда белого 252 А, предназначены для шлифовальных и заточных работ по стали. 
	шт.
	7.8717

	11
	Ткани: льняные, шерстяные, х\б с редкими переплетениями.
	м2
	92.106

	12
	Болты: строительные с гайками и шайбами. Высокопрочные болты с шестигранной головкой, шестигранные гайки диаметром резьбы не менее 16 мм и шайбы к ним, предназначенные для стальных строительных.
	т
	0.06024

	13
	Гвозди: строительные. Торцевая поверхность конической головки строительных и кровельных гвоздей - рифленая, прочих видов - гладкая. Угол заострения по граням - не более 40°. Диаметр не менее 2 мм, длина не менее 40 мм.
	т
	0.0144782

	14
	Пиломатериалы хвойных пород: Бруски обрезные длиной не менее 4-6,5 м, шириной не менее 75-150 мм, толщиной не менее 40-75 мм. Доски, у которых все четыре стороны пропилены, а величина не превышает допустимых размеров. 
	м3
	0.0155118

	15
	Пиломатериалы хвойных пород: Доски обрезные длиной не менее 4-6,5 м, шириной не менее 75-150 мм, толщиной не менее 44 мм. Доски, у которых все четыре стороны пропилены, а величина не превышает допустимых размеров.
	м3
	0.40936

	16
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской диаметром не менее 20 – 377 мм из стали, наружный диаметр не менее 76 мм, толщина стенки не менее 3,5 мм. В качестве материала для изготовления труб используется сталь марок: Ст2сп, Ст2пс, Ст2кп, Ст4сп, Ст4пс, Ст4кп.
	м
	500.96

	17
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской диаметром не менее 20 – 377 мм из стали, наружный диаметр не менее 89 мм, толщина стенки не менее 3,5 мм. В качестве материала для изготовления труб используется сталь марок: Ст2сп, Ст2пс, Ст2кп, Ст4сп, Ст4пс, Ст4кп.
	м
	213.11

	18
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской диаметром не менее 20 – 377 мм из стали, наружный диаметр не менее 108 мм, толщина стенки не менее 4 мм. В качестве материала для изготовления труб используется сталь марок: Ст2сп, Ст2пс, Ст2кп, Ст4сп, Ст4пс, Ст4кп.
	м
	259.57

	19
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской диаметром не менее 20 – 377 мм из стали, наружный диаметр не менее 159 мм, толщина стенки не менее 4,5 мм. В качестве материала для изготовления труб используется сталь марок: Ст2сп, Ст2пс, Ст2кп, Ст4сп, Ст4пс, Ст4кп.
	м
	304.01

	20
	Фасонные стальные сварные части диаметр не менее 800 мм – стальные фитинги (отводы секторные сварные, переходы, тройники). 
	т
	0.097

	21
	Грунтовка представляет собой суспензию пигментов и наполнителей в глифталевом лаке или в алкидном лаке соответственно с добавлением сиккатива, растворителя и стабилизирующих добавок. Вязкая жидкость с характерным запахом применяемых растворителей, красно-коричневого или серого цвета. Устойчива к температурным изменениям (от -45°С до +60°С)
	т
	0.05424

	22
	Грунтовка изготовлена на основе модифицированной фенолоформальдегидной смолы, коррозионностойких пигментов и наполнителей , с добавлением органических растворителей, сиккатива и современных добавок целевого назначения. Устойчива к изменению температуры от минус 60°С до плюс 100°С. Время высыхания до ст.3 при температуре (20±2)°С – не более 8 часов, при температуре (105±5)°С – не более 35 минут. Доля нелетучих веществ по массе – 58 – 64%. Расход на слой 40 – 55 г/м2. Толщина одного слоя 15 – 20 мкм.
	т
	0.033619

	23
	Ксилол нефтяной имеет вид прозрачной жидкости без содержания воды и посторонних смесей. Массовая доля основного вещества составляет не менее 99,6 %. Реакция водной вытяжки нейтральная. Испаряемость без остатка.
Внешний вид и цвет – Прозрачная жидкость, не темнее эталона.

Плотность при 20°С – 0,862-0,868 г/см3.
температура начала перегонки не ниже 137,0°С.
Окраска серной кислоты – не более 0,5.
Температура вспышки не ниже 23°С.

	т
	0.014296

	24
	Эмаль – суспензия наполнителя и алюминиевой пудры ПАП-2, растворенная в растворе смолы и органических растворителей, с добавлением пластификатора. 
Время высыхания до ст.3 при (20±2)°С не более 1 часа, до ст. 5 – 24 часа. 
Расход эмали на один слой – 80 - 120 г/м2 в зависимости от способа нанесения.
Адгезия пленки, баллов, не более – 2.
Стойкость покрытия к воздействию при температуре (20+2)°С.
Цвет серебристый.
	т
	0.087072

	25
	Эмаль устойчива к воздействию УФ-лучей, обладает ярким, насыщенным, хорошо сохраняющимся цветом, устойчива к воздействию воды, бытовых моющих средств, различных масел. Нанесенное покрытие может эксплуатироваться при температурах от -50 до +60°С.
Условная вязкость по вискозиметру типа ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре (20±0,5)°С, 60-120 с;
Массовая доля нелетучих веществ (в зависимости от цвета) 49-70%;

Блеск пленки по фотоэлектрическому блескомеру не менее 50-60%;

Время высыхания до ст. 3 при температуре (20±2)°C, не более 24 ч; Адгезия пленки, баллы – не более 1.
	т
	0.25175

	26
	Различные конструкции, не предусмотренные в основных разделах. ГОСТ 23118-99. Из круглых труб и гнутосварных профилей. Масса отправочной марки не менее 0,11 - 0,5 т. Стальные строительные конструкции из стали марок не выше С440 для зданий и сооружений различного назначения, предназначенные для применения в любых климатических районах с сейсмичностью до 9 баллов включительно.
	т
	13.69

	27
	Различные конструкции, не предусмотренные в основных разделах. ГОСТ 23118-99. Из толстолистовой стали. Масса отправочной марки не более 0,05 т. Стальные строительные конструкции из стали марок не выше С440 для зданий и сооружений различного назначения, предназначенные для применения в любых климатических районах с сейсмичностью до 9 баллов включительно.
	т
	1.37

	28
	Щиты опалубки, не собранные в короба, для фундаментов, колонн, балок, перекрытий стен, перегородок и других конструкций из досок, толщиной не менее 25 мм. Доски древесностружечные из древесины влажностью не более 25%.
	м2
	38.5882

	29
	Детали закладные и накладные, изготовленные с применением сварки, гнутья, сверления (пробивки) отверстий. Изготовляют из круглой, полосовой, листовой, уголковой и швеллерной сталей. Соединяют между собой посредством сварки. В большинстве случаев закладные детали представляют собой плоские элементы. 
	т
	1.75

	30
	Бетон тяжелый, крупность заполнителя не менее 40 мм, класс В 7,5 (М100). Так называемый тощий бетон, используется в качестве основы при заливке фундаментов, из него выполняется выравнивающий слой пола, а также стяжка на террасах, относительно просто приготовить на строительной площадке.
	м3
	61.404

	31
	Щебень из природного камня для строительных, фракция не более 20-40 мм. Гравий и щебень из гравия со средней плотностью зерен (включая поры) более 2,0 г/см3, применяемые в соответствии с требованиями нормативно – технических документов на заполнители для бетонов монолитных и сборных бетонных и железобетонных конструкций и на материалы для соответствующих видов строительных работ.
	м3
	7.709

	32
	Канат оцинкованный диаметром не менее 5,5 мм. Канат оцинкованный, из проволок.
	10 м
	0.281622


