                                                  Справка по расценке

Сборник:  Крыши и кровли
Обоснование:  нЕРр58-01-025-02 (1)
Краткое имя:  Ремонт мягкой кровли из рубероида при толщине обрабатываемого слоя до 70 мм
Полное имя:   Ремонт мягкой кровли из рубероида при толщине обрабатываемого слоя до 70 мм
Единица измерения:  100 м2 покрытия
1-я зона
	Виды затрат
	Един. измер.
	Затраты: 

	Прямые затраты
	Руб.
	773,65

	Заработная плата рабочих
	Руб.
	693,26

	Эксплуатация машин
	Руб.
	71,73

	в т.ч. заработная плата машинистов
	Руб.
	4,49

	Материалы
	Руб.
	8,66

	Затраты труда рабочих
	Чел.-ч
	57,83

	Затраты труда машинистов
	Чел.-ч
	0,39

	Средний разряд рабочих
	
	3,5


Механизмы

	Наименование
	Код:
	Кол-во
	Един. измер.
	Стоимость

	Автомобили бортовые грузоподъемностью до 5 т
	400001
	0,39
	м-час
	68,56

	Битумоварки электрические 100 л, 15 кВт
	341101
	0,07
	м-час
	6,58

	Лебедки электрические, тяговым усилием до 5,79 (0,59) кН (т)
	030401
	0,35
	м-час
	1,39

	Нагреватель электровоздушный, 2,5 квт
	341001
	3,66
	м-час
	1,93

	Нагреватель электровоздушный, 9 квт
	341002
	8,54
	м-час
	4,33


Материалы 

	Наименование
	Код:
	Кол-во
	Един. измер.
	Стоимость

	Битумы нефтяные строительные кровельные марок БНК-45-190, БНК-45-180
	101-0078
	0,0061
	т
	1420

	Масло моторное отработанное
	999-9923
	11,19
	кг
	0

	Материалы рулонные кровельные
	101-9123
	3
	м2
	0


Состав работ

	Наименование

	1. Очистка поверхности кровли.

	2. Подъем на кровлю с помощью электрической лебедки и размещение на специально отведенных местах технологического оборудования, инвентаря и строительных материалов.

	3. Удаление поврежденных участков кровельного ковра и замена дефектных мест заплатами из рубероида. Нанесение измельченного битума по контуру заплат с последующим прогреванием аппаратами и укатыванием ручным катком.

	4. Смазывание поверхности кровли, после уборки и сушки отработанным моторным маслом.

	5. Прогревание слоев рубероида захватками по ширине аппарата с перемещением его на заданную длину.

	6. Перестановка аппарата на другую захватку для перемещения его в обратном направлении, обеспечивая при этом перекрытие прогреваемых поверхностей на 5-7 см с каждого края захватки.

	7. Перестановка аппарата на другую захватку для перемещения его в обратном направлении, обеспечивая при этом перекрытие прогреваемых поверхностей на 5-7 см с каждого края захватки.


