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[bookmark: i86618]§ Е40-2-6. Сверление отверстий на станке
Состав работы
1. Подача деталей к станку.
2. Сверление отверстий с передвижкой и кантовкой детали.
3. Снятие деталей со станка с укладкой в штабель.
Таблица 1
Состав звена
	Разряды рабочих 
	Массы детали, кг

	
	до 35 
	св. 35 

	2 разр.
	1 
	2 


А. СВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ В ЛИСТОВОЙ СТАЛИ
Таблица 2
Нормы времени и расценки на 100 отверстий глубиной 10 мм
	Количество отверстий в детали, шт., до 
	Диаметр отверстий, мм, до
	 

	
	21 
	33 
	

	7 
	1,3
---------
0-83,2
	1,4
---------
0-89,6 
	1 

	10
	1,1
---------
0-70,4
	1,2
---------
0-76,8
	2 

	15
	0,95
---------
0-60,8
	0,99
----------
0-63,4
	3 

	20
	0,81
----------
0-51,8
	0,88
---------
0-56,3
	4 

	25
	0,67
----------
0-42,9
	0,78
---------
0-49,9
	5

	30
	0,61
---------
0-39
	0,67
---------
0-42,9
	6 

	35
	0,47
----------
0-30,1
	0,57
----------
0-36,5
	7 

	Добавлять на каждые следующие 5 мм глубины
	0,1
----------
0-06,4
	0,19
----------
0-12,2 
	8 

	 
	а
	б
	№

	Примечание. При пакетном сверлении листовой стали за глубину сверления принимать сумму толщин листов в пакете. Составление пакетов нормами не предусмотрено и нормируется отдельно. 
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